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Die f olgenden Angaben sind dan vom Anmelder eingereichten Unterlagen antnomman 

® Vorrichtung zum Wechsel von flexiblen Druckformen 

® Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Wechsel 
von flexiblen Druckformen an einem Formzylinder von 
Rotationsdruckmaschinen, wobei der Formzylinder mit 
einem gebogene Enden der Druckform aufnehmenden 
und gegen ein unbeabsichtigtes Herausrutschen sichern- 
den Kanal ausgestattet ist, mit Einrichtungen zur Zu- und 
Abfuhrung der Druckform und schwenkbaren Haltemit- 
teln fur die Druckform zu deren Lagepositionierung im 
Bereich des Formzylinders. Um eine Vorrichtung mit ei- 
nem einfachen, platzsparenden Aufbau zu schaffen, ist 
zwischen den Einrichtungen (6; 7} ein Schlitten (8; 8') zum 
Formzylinder (1) annahernd radial verschiebbar angeord- 
net, sind die Haltemittel (9; 9') achsparallel zum Formzy- 
linder (1) zwischen den Einrichtungen (6; 7) verschwenk- 
bar im Schlitten (8; 8') angeordnet, besitzt der Schlitten (8; 
8') benachbart zum Formzylinder (1) eine die Druckform 
(2.1; 2.2; 2.3) beim Ubergang von der Einrichtung (6) auf 
den Formzylinder (1) bzw. vom Formzylinder (1) in die 
J Einrichtung (7) stutzende, zu dem Formzylinder (1) entge- 
gengesetzt gekrummte, sich in Schwenkrichtung der Hal- 
temittel (9; 9') erstreckende Auflage (10; 10'). 
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Beschreibung 



Die Erfindung betriflt einc Vorrichtung zum Wechsel von 
flexibien Dnickformen nach dem Oberbegriff von Anspruch 
I. 

Aus dem EP 0678 383 Bl ist eine Vorrichtung zum 
Wechsel von Dnickformen an Rotationsdruckmaschinen be- 
kannt, wobei ein mit der flexibien Druckform umfangsseitig 
bestuckbarer Formzylinder mit einem an der Druckform an- 
gcordnctc, gcbogcnc Endcn aufnchmcndcn Kanal ausgcstat- 
tet ist. Die Vorrichtung besitzt bezuglich des Formzylinders 
Einrichtungen zur Zu- und Abfuhrung der Druckform sowie 
schwenkbare Haltemittel fur die Druckform zu deren Posi- 
tionierung im Bereich des Formzylinders. Eine an den 
Formzylinder angestellte Andriickwalze fur die Druckform 
unterstutzt deren Wechsel an dem Formzylinder. Auf Grund 
der in Umfangsrichtung des Formzylinders zueinander be- 
abstandeten Anordnung der Haltemittel, der Einrichtungen 
zur Zu- und Abfuhrung der Druckplatte sowie der Andriick- 
walze ist die Zugangigkeit zum Formzylinder entsprechend 
eingeschrankt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrundc, einc Vorrich- 
tung zum Wechsel von flexibien Dnickformen gemaB dem 
Oberbegriff von Anspruch 1 zu schaffen, die einen einfa- 
chen, kompakten, platzsparenden Aufbau besitzt. Diese 
Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merkmale von 
Anspruch 1 gelost. 

Die Erfindung ennogiicht auf engem Raum eine gegen- 
standliche Zusammenfassung der Funktionselemente in ei- 
ner VorrichLung, die einfach gebaut und gut handhabbar ist 
sowie kcincn Drchrichtungs wechsel bcim Wechsel der 
Druckform erfordert. Eine gesonderte Andriickwalze fiir die 
Druckform ist nicht erforderlich. Die Vorrichtung ist pro- 
blemlos in einem Hilfsgestell montierbar und so komplett 
vom Formzylinder dessen Zugangiichkeit fiir Wartungsar- 
beiten gewahrleistend weg bewegbar. 

Als Haltemittel sind besonders durch ein Luftversor- 
gungssystem sowohl mit einem Unterdruck als auch einem 
Druck beaufschlagbare S auger geeignet. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind 
in den Untcranspriichcn cnthaltcn. 

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfuhrungs- 
beispiel naher eriautert. In den zugehdrigen Zeichnungen 
zeigen in schemadscher Darstcllung: 

Fig. 1 eine ertindungsgemaBe Vorrichtung mit einem an 
einen Formzylinder zum Wechsel dessen Druckform ange- 
stellten, fiir letztere mit Saugern bestiickten Schlitten, 

Fig. 2 Vorrichtung gem. Fig. 1 mit den die vom Druckzy- 
linder abgezogene Druckfonn im Bereich einer Einrichtung 
zur Abfuhrung der Druckform freigebenden Saugern, 

Fig. 3 Vorrichtung gem. Fig. 1 mit fur das Vorschwenken 
der S auger vom Formzylinder abgcstclltcm Schlitten, 

Fig. 4 Vorrichtung gem. Fig. 1 mit angestelltem Schlitten 
und im Bereich des nach laufenden Endes der Druckfonn 
positionierten Saugern, 

Fig. 5 Vorrichtung gem. Fig. 1 mit angestelltem Schlitten 
und einem aus einem Kanal des Formzylinders herausgezo- 
genen, gcbogenen nach laufenden Ende der Druckform, 

Fig. 6 Vorrichtung gem. Fig. 1 mit die vollig in die Ein- 
richtung zur Abfuhrung eingeschobene Druckform freige- 
benden Saugern, 

Fig. 7 Vorrichtung gem. Fig. 1 mit den eine neuc Druck- 
form aus einer Einrichtung zur Zufuhrung einer Druckform 
entnehmenden Saugern, 

Fig. 8 Vorrichtung gem. Fig. 1 mit den das vorlaufende 
gebogene Ende der Druckform vor dem Kanal des Formzy- 
linder positionierenden Saugern 

Fig. 9 Vorrichtung gem. Fig. 1 mit angestelltem Schlitten 



und die Druckform freigebenden Saugern, 

Fig. 10 Vorrichtung gem. Fig. 1 mit der teilweise aus der 
Einrichtung zur Zufuhrung abgezogenen Druckform, 

Fig. 11 Vorrichtung gem. Fig. 1 mit der vollstandig auf 
5 dem Formzylinder aufgezogenen Druckform, 

Fig. 12 Vorrichtung gem. Fig. 1 mit dem vom druckberei- 
ten Formzylinder abgestellten Schlitten, 

Fig. 13 einen Langsschnitt des Schlittens gem. Fig. 1 bis 
12 mit drehbar gelagerten Scheiben als Auflage fur die 
to Druckform bcim Wechsel am Formzylinder, 

Fig. 14 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung mit einem 
uber die Breite der Druckform durchgehenden und einer 
Saugzone ausgestatteten Auflagekdrper in einer analogen 
Stellung zu Fig. 7, 
15 Fig. 15 einen Langsschnitt des Schlittens gemaB Fig. 14. 

Fig. 1 zeigt einen Formzylinder 1, auf dessen Umfang 
eine flexible Druckform 2.1 aufgespannt ist, deren geboge- 
nes, in Drehrichtung des Formzylinders 1 vorlaufendes 
Ende 3.1 sowie gebogenes nachlaufendes Ende 4.1 in einen 
20 radial angeordneten Kanal 5 des Formzylinders eingescho- 
ben und gegen ein unbeabsichtigtes Herausrutschen aus die- 
sem gesichen sind. 

Fiir einen Wechsel der Druckform am Formzylinder be- 
steht eine Vorrichtung aus einer Einrichtung 6 zur Zufuh- 
25 rung einer Druckform und einer Einrichtung 7 zur Abfuh- 
rung einer Druckform, zwischen denen ein Schlitten 8 zum 
Formzylinder 1 annaherad radial verschiebbar angeordnet 
ist, der mil zwischen den beiden Einrichtungen 6; 7 ver- 
schwenkbaren Haltemitteln 9 fur die Druckform sowie be- 
30 nachbart zum Formzylinder 1 mit einer zu diesem entgegen- 
gesctzt gekrummten, sich in Schwcnkrichtung der Haltemit- 
tel 9 erstreckenden Auflage 10 fur die Druckform ausgestat- 
tet ist. 

In der gcgenstandlichen Ausfuhrung von Fig. 1 in Verbin- 

35 dung mit Fig. 13 sind die Haltemittel 9 als mit einer achspar- 
allel zum Formzylinder 1 im Schlitten 8 gelagerten Welle 11 
uber Halter 12 verbundene, uber ein Luftversorgungssystem 
sowohl mit einem Unterdruck -P als auch einem Druck +P 
beaufschlagbare S auger 13 ausgefiihrt, die die als mit dem 

40 Schlitten 8 verbundene Stabe 14, scheibenformige Elemente 
odcr gem. Fig. 13 auf der Welle 11 vcrdrchbar, gclagcrtc 
Kreisscheiben 15 gcstalte Auflage 10 durchsetzen. Bescha- 
digungen der Druckform vorbeugend sind die die Auflage 
10 bildenden Elemente das Gleitvermogen erhohend und 

45 Ablagerungen von Farbriickstanden durch die gewechselte 
Druckform behindemd beschichtet, wobei eine zusatzliche 
Elastizitat dieser Schicht 16 voneilhaft ist. 

Die Welle 11 steht mittels eines aus zwei durch ein Zug- 
miltel als Ketle oder Zahnriemen verbundenen Zahnschei- 

50 ben bestehenden ZugmittelLriebes 17 mit einem am Schlit- 
ten 8 befestigten Motor 18 in Antriebsverbindung. 

Fuhrungen 19; 20 fur den Schlitten 8 sind gunsdgerweise 
jeweils Bestandteil der Einrichtungen 6; 7 zur Zu- und Ab- 
fuhrung der Druckform, wobei sich jeweils auf der Gegen- 

55 seite der Fiihrungen 19; 20 die zugefuhrte bzw. abgefiihrte 
Druckform abstiitzt. Die Einrichtungen 6; 7 werden den 
Fuhrungen 19; 20 gegenuberliegend jeweils nach auBen 
durch Leitelemente 21; 22, beispielsweise in Gestalt von 
Blechen oder Staben, begrenzt. 

GO Mit der Einrichtung 6 zur Zufuhrung der Druckform ist 
fur letztere ein Anschlag 23 aus der Bewegungsrichtung der 
Druckform 2.2 bewegbar verbunden, Dabci besteht der An- 
schlag 23 aus einem an der Einrichtung 6 zur Zufuhrung der 
Druckform angelenkten, mittels eines druckmittelbetriebe- 

65 nen Arbeitszylinders 24 betatigten Winkelhebel 25. 

Der Schlitten 8 besteht aus Langsverstrebungen 26 und 
diese verbindenden Querverstrebungen 27 (Fig. 13). An den 
auBeren Langsverstrebungen 26 ist jeweils ein die Verschie- 
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bung des Schlittens 8 bewirkender, druckmittelbetaligter 
Arbeitszylinder 28 angelenkt. 

Die Sauger 13 sind iiber Bohrungen 29; 30 der Halter 12 
und der Welle 11 rait dem nicht dargestellten Luftversor- 
gungssystem verbunden. 

Fur eine unbehinderte Wartung des Formzylinders 1 ist es 
gunstig, wenn die gesamte Vorrichtung zum Wechsel der 
Druckform aus dem Bereich des Formzylinders 1 verbring- 
bar ist. Dazu sind der Schlitten 8, die Einrichtungen 6; 7 zur 
Zu- und Abfuhrung der Druckform sowic die Arbeitszylin- 
der 24; 28 in einem gestrichelt in Fig. 1 angedeuteten Hiifs- 
gcstell 31 angeordnet, das den jeweibgen ortlichcn Gegc- 
benheiten angepaflt mit einem nicht dargestellten Bewe- 
gungsmechanismus des Standes der Tcchnik zum Formzy- 
linder 1 ortsveranderbar ist. 

Die Fig. 1 bis Fig. 12 zeigen den Wechsel der Druckform 
an dem Formzylinder 1, wobei in den Fig. 1 bis Fig. 6 die 
Abnahme der Druckform vom Formzylinder und in den Fig. 
7 bis 12 das Auflegen der Druckform auf dem Formzylinder 
1 dargestellt ist. 

In Fig. 1 steht der mit der Druckform 2.1 besttickte Form- 
zylinder 1 in der Wechselstellung still, und der Schlitten 8 ist 
mit den vorher im Bereich des in Drehrichtung des Formzy- 
linders vorlaufenden Endes 3 der Druckform 2.1 positio- 
nierten Saugern 13 mittels Betatigung der Arbeitszybnder 25 
28 an den Formzylinder 1 angestellt. Die Druckform 2.1 
haftet an den mit einem Unterdruck -P beaufschlagten Sau- 
gern 13. In der Einrichtung 6 zur Zufiihrung der Druckform 
liegt an dem Anschlag 23 eine neue Druckform 2.2 bereit. 

In Fig. 2 haben die Sauger 13 das voriaufende Ende 3.1 
untcr glcichzcitigcm Vcrdrchcn des Formzylinders 1 in den 
Bereich der Einrichtung 7 zur Abfuhrung der Druckform ge- 
zogen und anschlieBend durch einen DruckstoB freigegeben. 

In Fig. 3 sind die Sauger 13 bci vorher vom Formzylinder 
1 abgefahrenem Schlitten 8 in den Bereich des nachlaufen- 
den Endes 4.1 der Druckform 2.1 geschwenkt. 

In Fig. 4 ist der Schlitten 8 an den Formzylinder 1 ange- 
stellt. 

In Fig. 5 ist der Schlitten 8 vom Formzylinder 1 abgefah- 
ren, wobei das nachlaufende Ende 4.1 mittels der mit einem 40 
Unterdruck -P beaufschlagten Sauger 13 aus dem Kanal 5 
herausgezogen ist. 

In Fig. 6 wird die vollig in die Einrichtung 7 eingescho- 
bene Druckform 2.1 durch einen DruckstoB von den Sau- 
gern 13 freigegeben. 45 

Tn Fig. 7 wird die in der Einrichtung 6 hereitgestellte neue 
Druckform im Bereich ihres vorlaufenden Endes 3.2 von 
den mit einem Unterdruck -P beaufschlagten Saugern 13 
aufgenoiiunen. 

In Fig. 8 ist das nach dem Wegschwenken des Anschlages 50 
23 durch die Sauger 13 verschwenkte gebogene voriaufende 
Ende 3.2 radial fluchtend zu dem Kanal 5 des Formzylinders 
1 plaziert. 

In Fig. 9 ist der Schlitten 8 an den Formzylinder 1 ange- 
stellt und damit das gebogene voriaufende Ende 3.2 in den 
Kanal eingefuhrt sowie die Druckform 2.2 von den Saugern 
13 mittels eines DruckstoBes freigegeben. 

In Fig. 10 wird die Druckform 2.2 unter Verdrehung des 
Formzylinders 1 auf diesen aufgezogen, wobei die Sauger 
13 aus dem Bereich der Druckform 2.2 verschwenkt sind. 

In Fig. 1 1 ist die Druckform 13, vollig auf den Formzybn- 
der 1 aufgezogen und das gebogene nachlaufende Ende 4.2 
der Druckform 2.2 durch die Auflage 10 in den Kanal 5 
beim Abwalzvorgang eingeschoben, 

Kig. 12 zeigt bei abgefahrenem Schlitten 8 den druckbe- 
reiten Formzybnder 1. 

Fig. 14 zeigt als Variante zu den Fig. 1 bis 13 einen sich 
iiber die Breite der Druckform erstreckenden Auflagekorper 
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32, der am Umfang eine achsparallele Saugzone 33 besitzt, 
die fiber mehrere Radialbohrungen 34 und eine Axialboh- 
rung 35 des Auflagckorpcrs 32 an cin Luftversorgungssy- 
stem angeschiossen ist (Fig. 15). Der Auflagekorper 32 ist 
verdrehbar im Schlitten 8' gelagert und steht iiber einen Zug- 
mitteltrieb IT mit einem an der Langsverstrebung des 
Schlittens 8' befestigten Motor 18' direkt in Antriebsverbin- 
dung. 

In den Fig. 14 und 15 ist der Auflagekorper 32 als Walze 
36 ausgcbildct. Da fur den Wechsel der Druckform funktio- 
nell nur ein Teilbereich des Umfanges der Walze 36 erfor- 
derlich ist, kann der Auflagekorper 32 gemaB der strich- 
punktierten Markierung in den Fig. 14 und 15 auch den 
Querschnitt eines Krcissegmentes 37 besitzen, 

Denkhar ist es auch, die Haltemittel an start, einer Saug- 
zone durch eine magnetisierbare Haftzone 38 am Umfang 
des Auflagekorpers 32 zu modifizieren. Selbstverstandlich 
muB in diesem Fall die Druckform auf eine Magnetkraft rea- 
gierbar prapariert sein. 

Bezugszeichenliste 

I Formzylinder 

2.1 Druckform 

2.2 Druckform 
23 Druckform 

3 vorlaufendes Ende 
3.1 vorlaufendes Ende 

4.1 nachlaufendes Ende 

4.2 nachlaufendes Ende 

5 Kanal 

6 Einrichtung 

7 Einrichtung 
8; 8' Schlitten 
9; 9' Haltemittel 
10; 10' Auflage 

II Welle 

12 Halter 

13 Sauger 

14 Stab 

15 Krcisschcibc 

16 Schicht 

17; 17' Zugmitteltrieb 
18; 18' Motor 

19 Fuhrung 

20 Fuhrung 

21 Leitelement 

22 Leitelement 

23 Anschlag 

24 Arbeitszylinder 

25 Winkelhebel 

26; 26' Langs verstrebungen 

27 Querverstrebungen 

28 Arbeitszylinder 

29 Bohrung 

30 Bohrung 

31 Hilfsgestell 

32 Auflagekorper 

33 Saugzone 

34 Radialbohrung 

35 Axialbohrung 

36 Walze 

37 Kreissegment 

38 Haftzone 
+P Druck 

-P Unterdruck 
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Patentanspriiche 

1. Vorrichlung zum Wechscl von flexiblen Druckfor- 
men an einem Formzylinder von Rotationsdruckma- 
schinen, wobei der Formzylinder mit einem gebogene 5 
Enden der Druckform aufnehmenden und gegen ein 
unbeabsichtigtes Herausrutschen sichemden Kanal 
ausgestattet ist, 

- mit einer Einrichtung zur Zufuhrung der 
Druckform zum Formzylinder, 10 

- mit einer Einrichtung zur Abfiihrung der 
Druckform vom Formzylinder, 

- mit schwenkbaren Haltemitteln fur die Druck- 
form zu deren Lagepositionicrung im Bereich des 
Formzylinders, gekennzeichnet dadurch, da6 15 

- zwischen der Einrichtung (6) zur Zufuhrung 
und der Einrichtung zur Abfiihrung (7) der Druck- 
form (2.1; 2.2; 2.3). ein Schlitten (8; 8') zum 
Formzylinder (1) annahernd radial verschiebbar 
angeordnet ist, 20 

- die Haltemittel (9; 9') achsparallel zum Form- 
zylinder (1) zwischen der Einrichtung (6) zur Zu- 
fuhrung und der Einrichtung (7) zur Abfiihrung 
der Druckform (2.1; 2.2; 2.3) verschwenkbar im 
Schlitten (8; 8') angeordnet sind, 25 

- der Schlitten (8; 8') benachbart zum Formzylin- 
der (1) eine die Druckform (2.1; 2.2; 2.3) beim 
Ubergang von der Einrichtung (6) auf den Form- 
zylinder (1) bzw. vom Formzylinder (1) in die 
Einrichtung (7) stiitzende, zu dem Formzylinder 30 
(1) cntgcgcngcsctzt gckrummtc, sich in Schwcnk- 
richtung der Haltemittel (9; 9') crstreckendc Auf- 
lage (1.0; 10') besitzt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet da- 
durch, daB die Haltemittel (9) von der Auflage (10) ge- 35 
trennt bewegbar die Auflage (10) in sich in Bewe- 
gungsrichtung der Haltemittel (9) erstreckenden Zwi- 
schenraumen durchsetzend angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, gekennzeich- 
net dadurch, daB die Haltemittel (9) mit einer zum 40 
Formzylinder (1) achsparallel im Schlitten (8) gclagcr- 
ten Welle (11) fest verbunden sind, die mit einem am 
Schlitten (8) befestigten Motor (18) in Antriebsverbin- 
dung stcht. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, gekennzeichnet 45 
dadurch, daB die Haltemittel (9) als mit einem steuer- 
und regelbaren Luftversorgungssystem in Verbindung 
stehende S auger (13) gestaltet sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, gekennzeichnet da- 
durch, daB die S auger (13) iiber in diese mit der Welle 50 
(11) verbindenden Haltem (12) sowie der Welle (11) 
angeordnetc Bohrungen (29; 30) an das Luftversor- 
gungssystem angeschlossen sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, gekennzeichnet 
dadurch, daB die Auflage (10) aus scheibentormigen 55 
Elementen bestcht, deren Umfang in Schwenkrichtung 
der Haltemittel (9) gekrummt ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, gekennzeichnet da- 
durch, daB die scheibenfbrmigen Elemente aus Yer- 
drehbar auf der Welle (11) gelagerten Kreisscheiben GO 
(15) bestehen. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, gekennzeichnet 
dadurch, daB die Auflage aus in Schwenkrichtung der 
Haltemittel (9) gekriimmten, stabformigen Elementen 
(14)besteht. 6S 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 8, gekennzeichnet 
dadurch, daB der Motor (18) mit der Welle (11) iiber ei- 
nen Zugrnitteltrieb (17) verbunden ist. 



10. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet da- 
durch, daB die Haltemittel (9') in die als ein Auflage- 
korper (32) gestaltete Auflage (10') integriert sind und 
der Auflagekorper (32) verdrehbar im Schlitten (8') ge- 
lagert. ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, gekennzeichnet 
dadurch, daB die Haltemittel (9*) am Umfang des Auf- 
lagekorpers (32) angeordnet sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 und 11, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB der Auflagekorper (32) mit einer 
an ein Luftversorgungssystem angeschlossenen, achs- 
parallelen Saugzone (33) ausgestattet ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 10 bis 12, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB der Auflagekorper (32) als 
Walze (36) ausgebildet ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 10 bis 12, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB der Auflagekorper (32) den 
Querschnitt eines Kreissegmentes (37) besitzt. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 10 bis 14, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB der Auflagekorper (32) mit ei- 
nem am Schlitten (8') befestigten Motor (18') in An- 
triebsverbindung steht. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, gekennzeichnet 
dadurch, daB der Auflagekorper (32) und der Motor 
(18') iiber einen Zugrnitteltrieb (17) miteinander ver- 
bunden sind. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 10, 11, 13, 14, 15, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB der Auflagekorper (32) mit 
einer magnetisierbaren, achsparallelen Haftzone (38) 
ausgestattet ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 17, gekennzeich- 
net dadurch, daB mit der Druckform in Kontakt ste- 
hende Flachen der Auflage (10; 10') das Gleitvermogen 
der Druckform (2.1; 22; 2.3) erhohend sowie Farbab- 
lagerungen behindernd beschichtet sind. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 18, gekennzeich- 
net dadurch, daB der Schlitten (8; 8') mittels mindestens 
eines druckmittelbetriebenen Arbeitszylinders (28) 
verschiebbar ist. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 19, gekennzeich- 
net dadurch, daB die Einrichtung (6) zur Zufuhrung der 
Druckform einen deren Ubergabestellc an die Halte- 
mittel (9; 9') fixierenden sowie aus der Transportrich- 
tung der Druckform (2.2; 2,2; 23) bewegbaren An- 
schlag (23) besitzt. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, gekennzeichnet 
dadurch, daB der Anschlag (23) als ein mittels eines 
druckmittelbetriebenen Arbeitszylinders (24) ver- 
schwenkbarer Winkelhebel (25) gestaltet ist. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 21, gekennzeich- 
net dadurch, daB Fuhrungen (19; 20) fur den Schlitten 
(8) als Bcstandteile der Einrichtungen (6; 7) zur Zu- 
und Abfuhrung der Druckform jeweils auf ihrer Ge- 
genseite die Druckform (2.1; 2,2; 23) stutzen und fiih- 
ren. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 22, gekennzeich- 
net dadurch, daB die Einrichtungen (6; 7) zur Zu- und 
Abfuhrung der Druckform (2.1; 2,2; 23), der Schlitten 
(8; 8') und dessen Verstellmechanismus in einem vom 
Formzylinder (1) zu dessen Wartung wegbewegbaren 
Hilfsgestell (31) installiert sind. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 23, gekennzeichnet 
dadurch, daB das Hilfsgestell (31) mittels mindestens 
eines druckmittelbetriebenen Arbeitszylinders gegen- 
iiber dem Formzylinder (1) verstellbar ist. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 24, gekennzeich- 
net dadurch, daB eine Steuerung das Verschieben des 
Schlittens (8; 8% das Betatigen und Verschwenken der 
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Haltemittel (9; 9'), das Verschwenken des Anschlages 
(23) sowie das Verdrehen des Formzylinders (1) in 
nachfolgendgenanntcn Schrittcn rcalisicrt: 

- Verschwenken der Haltemittel (9; 9') in den Be- 
reich des verlaufenden Hndes (3.1; 3.2) der auf 5 
dem positioniert stillstehenden Formzylinder (1) 
befestigten Druckform (2.1; 2,2; 23); 

- Anstellen des Schlittens (8; 8") an den Formzy- 
linder (1); 

- Aktivicrung der Haltckraft der Haltemittel (9; to 

9'); 

- untcr gleichzeitigem Verdrehen des Formzylin- 
ders (1) Verschwenken der Haltemittel (9; 9') in 
den Bereich der Einrichtung (7) zur Abfuhrung 
der Druckform; 15 

- Abschalten der Haltekraft der Haltemittel (9; 
9'); 

- Abfahren des Schlittens (8; 8') vom Formzylin- 
der (1); 

- Verschwenken der Haltemittel (9; 9') in den Be- 20 
reich des nach laufenden Endes (4.1; 4.2) der 
Druckform 2.1; 2.2; 23) auf dem positioniert still- 
stehenden Formzylinder (1); 

- Anstellen des Schlittens (8; 8') an den Formzy- 
linder (1); 25 

- Aktivierung der Haltekraft der Haltemittel (9; 

9'); 

- Abfahren des Schlittens (8; 8') vom Formzylin- 
der (1) unter Herausziehen des gebogenen nach- 
laufenden Endes (4.1; 4.2) der Druckform (2.1; 30 
2.2; 23) aus dem Kanal (5); 

- Verschwenken der Haltemittel (9; 9') in den Be- 
reich der Einrichtung (7) zur Abfuhrung der 
Druckform; 

- Abschalten der Haltekraft der Haltemittel (9; 35 
9*); 

- Verschwenken der Haltemittel (9; 9') in den Be- 
reich des vorlaufenden Endes (3.1; 3.2) der an 
dem Anschlag (23) der Einrichtung (6) zur Zufiih- 
rung der Druckform bereitliegenden Druckform 40 
(2.1; 2.2; 23); 

Aktivierung der Haltekraft der Haltemittel (9; 
9'); 

- Wegschwenken des Anschlages (23); 

- Verschwenken der Haltemittel (9; 9') mit dem 45 
gebogenen vorlaufenden Rnde (3.1; 3.2) in eine 
radiale Fluent zum Kanal (5) des positioniert still- 
stehenden Formzylinders (1); 

- Anstellen des Schlittens (8; 8') an den Formzy- 
linder (1) unter Einfuhrung des gebogenen verlau- 50 
fenden Endes (3.1; 3.2) in den Kanal (5); 

Abschalten der Haltekraft der Haltemittel (9; 
9'); 

- Aufziehen der Druckformcn (2.1 bis 23) auf 
den Formzylinder (1) unter dessen Verdrehung 55 
und abschlieBcndcm Einschieben des gebogenen 
nachlaufenden Endes (4.1; 4.2) in den Kanal (5); 

- Abfahren des Schlittens (8; 80 vom Formzylin- 
der (1) 

GO 
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Abstract of DE1 9838777 

Between the devices for inserting and removing the 



printing block, a slide is arranged that can move 
radially to the printing cylinder. A supporting device 
in the slide can swing horizontally. When 
transferring the block to or from the cylinder, the 
slide adjacent the cylinder extends the supporting 
device in the swinging direction to the curved 
cylinder facing it. 
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